
    
    
       
    

    
      
        [image: Logo]
      
      
        
          


        

	Advanced Search
	Attribute Search
	Contacts
	Information Library Complex





	Login


        	
    [image: Contacts]
	
        Русский
    
	
        English
    



        
           
        

      

    
    	
            
              
            

        
	
          
          

        	

    
        
      	
       
    	
       
    	
      
    	
       
    	
      	
            
          	
            ?
          


    



    



        	
          
          

        
	
            

          


        			
                Details

            			


    
      

  
    	
        	Table
          	Card
          	RUSMARC
          
	
        	
        


  

  	
        
          
            [image: ]
          
        

      	
        
          
  
  	
            Title:
          	
                  Технологический процесс изготовления детали "Фланец правый": выпускная квалификационная работа бакалавра: направление 15.03.05 «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств» ; образовательная программа 15.03.05_05 «Технология, оборудование и автоматизация машиностроительных производств»
          
	
            Creators:
          	
                  Сергеев Роман Игоревич
          
	
            Scientific adviser:
          	
                  Козарь Иван Иванович
          
	
            Other creators:
          	
                  Петров Антон Владимирович
          
	
            Organization:
          	
                  Санкт-Петербургский политехнический университет Петра Великого. Институт машиностроения, материалов и транспорта
          
	
            Imprint:
          	
                  Санкт-Петербург, 2021
          
	
            Collection:
          	
                  Выпускные квалификационные работы; 
                  Общая коллекция
          
	
            Subjects:
          	
                  технологический процесс; 
                  деталь; 
                  заготовка; 
                  операция; 
                  инструмент режущий; 
                  токарный станок; 
                  патрон; 
                  управление; 
                  фасонный резец; 
                  проектирование; 
                  разработка; 
                  technological process; 
                  part; 
                  billet; 
                  operation; 
                  cutting tool; 
                  lathe; 
                  chuck; 
                  control; 
                  shaped cutter; 
                  design; 
                  development
          
	
            Document type:
          	
                  Bachelor graduation qualification work
          
	
            File type:
          	
                  PDF
          
	
            Language:
          	
                  Russian
          
	
            Level of education:
          	
                  Bachelor
          
	
            Speciality code (FGOS):
          	
                  15.03.05
          
	
            Speciality group (FGOS):
          	
                  150000 - Машиностроение
          
	
            Links:
          	
                  Отзыв руководителя; 
                  Отчет о проверке на объем и корректность внешних заимствований
          
	
            DOI:
          	
                  10.18720/SPBPU/3/2021/vr/vr21-507
          
	
            Rights:
          	
                  Доступ по паролю из сети Интернет (чтение, печать, копирование)
          
	
            Record key:
          	
                  ru\spstu\vkr\10512
          


  

          

                      
              Allowed Actions: 
                                                  –
              
            

            
                
                  Action 'Read' will be available if you login or access site from another network
                
                
                  Action 'Download' will be available if you login or access site from another network
                
            
  
                      
              Group:
              Anonymous
            

            
              Network: Internet
            
            
                            

      




  
    
      Annotation

    
        
          Сформулированные основные технологические задачи для детали «Фланец правый». Произведён технический контроль чертежа и произведён анализ на технологичность. Определение типа производства и определение класса детали. Выбран наиболее оптимальный вид и метод получения заготовки, расчёт размеров заготовки. Оформлен комплект технологической документации. Выбор средств технологического оснащения. Выполнен расчёт режимов резания и норм времени на токарные и фрезерные операции. Спроектирован фасонный резец. Были выбраны передний и задний углы, вычисление наибольшей глубины, установление узловых точек, габаритные и присоединительные размеры, установочные и эксплуатационные параметры, расчет корригированного радиуса  в профильной плоскости резца для дугового участка. Произведено вычисление наибольшей глубины профиля, вычисление отклонения фактической формы конических участков детали от теоретической в средней точке. Приложены эскизы расположения резца и детали. Выполнен выбор и обоснование установочных элементов, погрешность базирования, расчёт силы зажима и погрешность на установку.
        

        
          Formulated the main technological tasks for the part "Right flange". The technical control of the drawing was carried out and the analysis for manufacturability was carried out. Determining the type of production and determining the class of the part. The most optimal type and method of obtaining the workpiece, the calculation of the size of the workpiece is selected. A set of technological documentation has been issued. The choice of technological equipment. The calculation of cutting modes and time rates for turning and milling operations is performed. The shaped cutter is designed. The front and rear angles, the calculation of the greatest depth, the establishment of nodal points, overall and connecting dimensions, installation and operational parameters, the calculation of the corrected radius in the profile plane of the cutter for the arc section were selected. The greatest depth of the profile is calculated, and the deviation of the actual shape of the conical sections of the part from the theoretical one at the midpoint is calculated. Attached are sketches of the location of the cutter and the part. The selection and justification of the installation elements, the error of basing, the calculation of the clamping force and the error for installation are made.
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