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          Предметом исследования является полуавтоматический ленточнопильный станок. Целью работы является изучение принципа работы и конструкции ленточнопильного станка и проведение прочностных расчетов ответственных его элементов. В работе проведен анализ существующих типов станков резки  металлических заготовок. Обоснован выбор ленточнопильного станка для резки заготовок диаметром 330 мм круглого сечения. Описан принцип работы станка и разработана принципиальная кинематическая схема. Описан конструктив станка и дано обоснование конструктивных решений, принятых при его проектировании. Произведен прочностной расчет пильной рамы, ведущего вала и тисков станка. Практическая значимость. Полученные результаты послужат при проектировании полуавтоматического ленточнопильного станка.
        

        
          The subject of the study is a semi-automatic band saw. The research of the principles of operation and analysis of the construction of the band saw machine and the strength calculations of its responsible elements became the purpose of this work.In the first section, the analysis of existing types of metal billet cutting machines was conducted. The need to choose a band saw machine for cutting blanks with a diameter of 330 mm of circular cross-section was justified. In the second section, the operating principle of the machine was described, and the basic kinematic scheme was presented. The third section describes the construction of the machine components and provides a justification for the engineering decisions taken during the prototyping of the machine. The strength calculation of the saw frame, drive shaft and vise of the machine was made.Practical relevance. The results obtained will serve in the design of a semi-automatic band saw machine.
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