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      Аннотация

    
        
          Ключевые слова: вал, базирование, технологический процесс, режимы резания, режущий инструмент, установочнозажимное приспособление. В первой части выпускной квалификационной работы производится анализ исходных данных, по которым формулируются основные технологические задачи, определяется тип производства, рассчитываются два метода получения заготовки и пишется маршрут обработки детали в целом. Во второй части работы разрабатывается установочнозажимное приспособление, отвечающее заданным параметрам. В третьей части работы проектируется режущий инструмент, а именно фасонный призматический резец. Определяется его геометрия и основные параметры, рассчитывается режущая кромка и выбирается материал для изготовления.
        

        
          Keywords: shaft, basing, technological process, cutting modes, cutting tool, mounting and clamping device. In the first part of the final qualifying work, the initial data is analyzed, according to which the main technological tasks are formulated, the type of production is determined, two methods of obtaining the workpiece are calculated and the route of processing the part as a whole is written. In the second part of the work, an installation and clamping device is developed that meets the specified parameters. In the third part of the work, a cutting tool is designed, namely a shaped prismatic cutter. Its geometry and basic parameters are determined, the cutting edge is calculated and the material for manufacturing is selected.
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