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          Ключевые слова: вал промежуточный, база, техпроцесс, режимы резания, режущий инструмент, резец, приспособление, тип производства, заготовка. В первой части выпускной квалификационной работы бакалавра анализируются исходные данные (чертеж детали и серийность производства). По ним описывается функциональное назначение детали, определяются основные и вспомогательные конструкторские базы, тип производства. После этого выбирается метод получения заготовки по двум параметрам – коэффициенту использования материала и стоимости заготовки. Затем проектируется техпроцесс механической обработки изготовления детали «Вал промежуточный». Во второй части работы проектируется установочно-зажимное приспособление для шпоночно-фрезерной операции. После анализа исходных данных, рассчитанных в первой части, вбираются установочные и зажимные элементы приспособления, и рассчитываются силы, действующие на заготовку на данной операции. По этим силам приспособление проверяется на силу зажима. Кроме того, рассчитываются погрешности установки и базирования. В третьей части работы проектируется режущий инструмент - фасонный призматический резец: рассчитываются его габаритные размеры и геометрия режущей части.
        

        
          Keywords: intermediate shaft, base, process technology, cutting modes, cutting tool, cutter, device, type of production, workpiece. In the first part of the bachelor's final qualifying work, the initial data (the drawing of the part and the serial production) are analyzed. They describe the functional purpose of the part, determine the main and auxiliary design bases, the type of production. After that, the method of obtaining the workpiece is selected according to two parameters – the coefficient of use of the material and the cost of the workpiece. Then the process of mechanical processing of the manufacturing of the part "Intermediate shaft" is designed. In the second part of the work, an installation and clamping device for the keyway milling operation is designed. After analyzing the initial data calculated in the first part, the mounting and clamping elements of the device are taken in, and the forces acting on the workpiece during this operation are calculated. According to these forces, the device is checked for the clamping force. In addition, installation and basing errors are calculated. In the third part of the work, a cutting tool is designed - a shaped prismatic cutter: its overall dimensions and the geometry of the cutting part are calculated.
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