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      Annotation

    
        
          Выпускная квалификационная работа, над которой велась работа, состоит из трех разделов, каждый из которых решает конкретные задачи: первый - это технология машиностроения, в нем разрабатывается технологический процесс изготовления изделия; второй - разработка конструкторской документации для трех типов режущих инструментов; и третий - это расчёт силового привода для крепления заготовки во время ее обработки. В первой главе выпускной квалификационной работы были исправлены ошибки на чертеже, разработан технологический процесс «Шестерня коническая ведущая», выбрано оборудование, инструмент, вид заготовки, а также рассчитано время на этапах изготовления данной детали. Вторая глава посвящена проектированию и расчету режущего инструмента, а именно: фасонного резца, червячной фрезы и комплекта метчиков. В результате работы был разработан комплект конструкторской документации В третьей главе, для фрезерно-центровальной операции, был разработан установочно зажимной механизм, рассчитан и подобран привод, а также разработана конструкторская документация для данного приспособления, включающая в себя сборочный чертеж силового привода и его спецификацию, чертеж установочных призм и чертеж зажимного приспособления.
        

        
          The final qualifying work, on which the work was carried out, consists of three sections, each of which solves specific problems: the first is the technology of mechanical engineering, it develops the technological process of manufacturing the product; the second - development of design documentation for three types of cutting tools; and the third is the calculation of the power drive for holding the work piece during its processing. In the first chapter of the final qualifying work, errors in the drawing were corrected, the technological process "Bevel gear" was developed, equipment, tools, type of work piece were selected, and time was calculated at the stages of manufacturing this part. The second chapter is devoted to the design and calculation of a cutting tool, namely: a shaped cutter, a worm cutter and a set of taps. As a result, of the work, a set of design documentation was developed In the third chapter, for a specific operation, a mounting clamping mechanism was developed, a drive was calculated and selected, and design documentation for this device was developed, including an assembly drawing of a power drive and its specification, a drawing of mounting prisms and a drawing of a clamping device.
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