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      Аннотация

    
        
          В данной работе проведен сравнительный анализ методов изготовления полусферической детали «Патрубок переходной»: электрогидроимпульсной вытяжки-формовки и вытяжки в жестких штампах. Составлено два технологических процесса с использованием рассмотренных методик. Выполнены технологические расчеты на операциях вытяжка и вытяжка-формовка с использованием компьютерного моделирования.  Спроектированы штампы для операции электрогидроимпульсная вытяжка-формовка, вытяжка в жестком штампе и электрогидроимпульсная пробивка-отбортовка, калибровка и обрезка фланца. При выполнении работы использованы пакеты 3D моделирования (Компас - 3D), система компьютерной алгебры из класса систем автоматизированного проектирования - Mathcad, а также многоцелевой конечно-элементный комплекс LS-DYNA, предназначенный для анализа высоконелинейных и быстротекущих процессов в задачах.
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