
    
    
       
    

    
      
        [image: Logo]
      
      
        
          


        

	Расширенный поиск
	Атрибутный поиск
	Контакты
	Информационно-библиотечный комплекс





	Вход в систему


        	
    [image: Contacts]
	
        Русский
    
	
        English
    



        
           
        

      

    
    	
            
              
            

        
	
          
          

        	

    
      	
       
    	
       
    	
      
    	
       
    	
      	
            
          	
            ?
          


    



    



        	
          
          

        
	
            

          


        			
                Детальная информация

            			


    
      

  
    	
        	Таблица
          	Карточка
          	RUSMARC
          
	
        	
        


  

  	
        
          
            [image: ]
          
        

      	
        
          
  
  	
            Название:
          	
                  Технологический процесс изготовления детали "Вал-шестерня": бакалаврская работа: 15.03.05
          
	
            Авторы:
          	
                  Елисеев Евгений Алексеевич
          
	
            Научный руководитель:
          	
                  Жуков Эдуард Леонидович
          
	
            Организация:
          	
                  Санкт-Петербургский политехнический университет Петра Великого. Институт энергетики и транспортных систем
          
	
            Выходные сведения:
          	
                  Санкт-Петербург, 2017
          
	
            Коллекция:
          	
                  Выпускные квалификационные работы; 
                  Общая коллекция
          
	
            Тематика:
          	
                  вал-шестерня; 
                  технология; 
                  инструмент; 
                  размерная наладка; 
                  режимы резания; 
                  норма времени; 
                  проектирование; 
                  автоматизация; 
                  загрузочное устройство; 
                  комплект метчиков; 
                  червячная фреза
          
	
            Тип документа:
          	
                  Выпускная квалификационная работа бакалавра
          
	
            Тип файла:
          	
                  PDF
          
	
            Язык:
          	
                  Русский
          
	
            Уровень высшего образования:
          	
                  Бакалавриат
          
	
            Код специальности ФГОС:
          	
                  15.03.05
          
	
            Группа специальностей ФГОС:
          	
                  150000 - Машиностроение
          
	
            DOI:
          	
                  10.18720/SPBPU/2/v17-3828
          
	
            Права доступа:
          	
                  Доступ по паролю из сети Интернет (чтение, печать, копирование)
          
	
            Ключ записи:
          	
                  RU\SPSTU\edoc\42023
          


  

          

                      
              Разрешенные действия: 
                                                  –
              
            

            
                
                  Действие 'Прочитать' будет доступно, если вы выполните вход в систему или будете работать с сайтом на компьютере в другой сети
                
                
                  Действие 'Загрузить' будет доступно, если вы выполните вход в систему или будете работать с сайтом на компьютере в другой сети
                
            
  
                      
              Группа:
              Анонимные пользователи
            

            
              Сеть: Интернет
            
            
                            

      




  
    
      Аннотация

    
        
          В первом разделе выпускной квалификационной работы бакалавра представлен анализ технологичности обрабатываемой детали «Вал-шестерня», выполнена корректировка технических требований к детали, выявлены основные и вспомогательные базы, определен тип производства. В качестве аналога технологического процесса взят технологический процесс изготовления детали типа «вал» с штампованный заготовкой и скорректирован под данную деталь. В процессе проектирования операций и переходов выбраны средства оснащения, рассчитаны режимы резания и нормы времени, выбран метод размерной наладки и рассчитан наладочный размер, сформирован комплект технологической документации. Во втором разделе работы представлен расчет конструктивных параметров режущих инструментов для обработки заготовки на отдельных операциях: фасонный дисковый резец, комплект метчиков и червячная фреза для нарезания цилиндрических зубчатых колес. В третьем разделе представлена автоматизация одного перехода обработки заготовки. Выбраны и проанализированы загрузочные устройства, отсекатели. Произведен расчет некоторых элементов загрузочного устройства и построена циклограмма работы загрузочного устройства и станка.
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