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      Annotation

    
        
          Сформулированы основные технологические задачи для детали «Золотник», осуществлена разработка рабочего чертежа детали согласно требованиям единой системы конструкторской документации, с учетом технологичности конструкции детали, проанализированы возможные методы получения заготовки, в результате которых выбран оптимальный. Спроектирован технологический процесс изготовления детали «Золотник» с применением универсального и специализированного оборудования с числовым программным управлением. Оформлен комплект технологической документации на изготовление и контроль на рассматриваемую деталь. Спроектирован фасонный резец в качестве режущего инструмента: призматический фасонный резец. Оформлен комплект чертежей для спроектированного режущего инструмента. Спроектировано зажимное приспособление для сверления и развертывания отверстия Ø8,2H11 мм. В качестве привода зажимного приспособления использован пневматический цилиндр. Произведены расчеты сил зажима и усилия на штоке зажимного механизма. Описано устройство силового привода зажимного устройства.
        

        
          The main technological tasks for the “Spool” part are formulated, a working drawing of the part is developed in accordance with the requirements of a unified system of design documentation, taking into account the manufacturability of the part design, possible methods for obtaining a workpiece are analyzed, as a result of which the optimal one is chosen. The technological process of manufacturing the “Spool” part was designed using universal and specialized equipment with numerical control. A set of technological documentation for the manufacture and control of the part in question was drawn up. A shaped cutter has been designed as a cutting tool: a prismatic shaped cutter. A set of drawings for the designed cutting tool has been prepared. A clamping device for drilling and reaming holes Ø8.2H11 mm was designed. A pneumatic cylinder is used as a clamping device drive. The clamping forces and the force on the clamping mechanism rod are calculated. The device of the power drive of the clamping device is described.
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